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"Uddannelse”, "forlgb”,
"varighed”

Link til geldende regler og rammer:

Uddannelsesbekendtggrelse:

Uddannelsesordning:

Overordnet paedagogisk/didaktisk ramme

Skolens padagogiske og didaktiske grundlag er beskrevet det paedagogiske hjul, som danner
retningslinjer for, hvad vi anser for god undervisning, og hvad der skal vaere synligt i vores
undervisning. Det paedagogiske hjul indeholder béde krav og muligheder, som vi skal have for
gje nar vi planlaagger og gennemfgrer undervisningen. Samtidig er det vigtigt, at der stadig er
plads til det enkelte lzererteam eller den enkelte laerers egen paedagogiske profil, sa alt ikke
synes planlagt pa forhand.

Skolens overordnede forhold, praktiske oplysninger og det paedagogisk didaktiske grundlag er
beskrevet i den overordnede LUP, som findes her: LINK
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Mal for undervisningen
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Kompentencer
1) Eleven kan overvage og betjene manuelle og automatiserede industrielle
. . X X
anlaeg og maskiner samt udfgre forebyggende vedligehold.
2) Eleven kan identificere, lokalisere og udbedre driftsfejl samt udfgre mindre « «
reparationsopgaver.
3) Eleven kan arbejde miljg- og energibevidst inden for uddannelsens
. . . - . . X X
jobomrader med fokus pd baeredygtighed i produktionen.
4) Eleven kan anvende teknisk dokumentation og planlaegningsveerktgjer som « « y
grundlag for produktionen.
5) Eleven kan arbejde under iagttagelse af geeldende miljg- og « y
sikkerhedsbestemmelser samt forskrifter for hygiejne.
6) Eleven kan indga i teamorganiseret produktion samt deltage i projekt- og «
udviklingsarbejde sammen med andre faggrupper.
7) Eleven kan udvaelge og anvende forbedringsvaerktgjer ved
. . . . X X X
produktivitetsfremmende aktiviteter i produktionssammenhaenge.
8) Eleven kan anvende kvalitetsstyringssystemer i forbindelse med den daglige « «
produktion.
9) Eleven kan deltage ved planlaegning og effektivisering af logistik flow ved « y
interne transport- og lageropgaver.
10) Eleven kan udvise gkonomi- og forretningsforstaelse med baggrund i viden « y
om virksomhedens produktions- og markedsvilkar.
11) Eleven kan ved hjaelp af digitale enheder og kendskab til datasikkerhed « « «
kommunikere og rapportere i tilknytning til industrioperatgrens jobfunktioner.
12) Eleven kan anvende dansk og fremmedsprogede manualer samt « «
informationsteknologi til faglig vidensggning.
13) Eleven kan koble teoretiske faglige begreber, metoder, vaerktgjer og « « «
beregninger med praktiske operatgropgaver i virksomheden.
14) Eleven kan udvise grundlaeggende kendskab til den nyeste teknologi og «
digitalsering inden for industriel produktion.




Andre mal som opnas i uddannelsen
15) Eleven kan arbejde miljg og energibevidst med arbejdsopgaver inden for
. o ° . L. . X X

uddannelsens jobomrader med fokus pa reduktion af miljgbelastningen.
16) Eleven kan udvikle og gennemfgre aktiviteter for at fremme innovative « y
processer i teams.
17) Eleven kan planlaegge og udvikle arbejdsmiljgledelse inden for et team « y
gennem analyse og vurdering af omradets problemstillinger.
18) Eleven kan udvikle og gennemfgre aktiviteter inden for <
arbejdsmiljgkortlaegning og risikovurdering.
19) Eleven kan optimere logistik i produktionen gennem anvendelse af Supply «
Chain Management (SCM).
20) Eleven kan kombinere TPM-vaerktgjer i vedligeholdelsesfunktionen til «
optimering af ressourcer.
21) Eleven kan vurdere kvaliteten af forskellige kvalitetsstyringssystemer. X X
22) Eleven kan vurdere forskellige produktionsmetoder ud fra et miljg- og y
energioptimerende perspektiv.
23) Eleven kan etablere og fastholde god kommunikation mellem kolleger og « « y
med ledelsen.
24) Eleven kan udveelge problemlgsningsvaerktgjer fra forskellige

. . . . . . . . X X
produktionsstyringsfilosofier til forbedringsaktiviteter af produktionsmetoder.
25) Eleven kan udvaelge, indsamle og bearbejde data til brug for problemlgsning « «
i forbindelse med anvendelse af Six Sigma.
Grundfag
Engelsk- 10806 X X
Praktikmal
Produktion og kvalitet niveau 2 - 17832 X
Produktion og kvalitet niveau 3 - 17832 X X
Fejlfinding og reparation niveau 2 - 11648 X
Fejlfinding og reparation niveau 3 - 11648 X
Arbejdsorganisering niveau 2 — 11668 X
Arbejdsorganisering niveau 3 — 11668 X X
Produkt- og produktudvikling niveau 2 - 11670 X
Produkt- og produktudvikling niveau 3 - 11670 X
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Valgfag - tilbydes hvis ikke andet er valgt ud fra det valgfrie
specialekatalog
Erhvervsgkonomi niveau F - 10807 X
Kommunikation i Teams - 49259
Videndeling og laering for medarbejdere - 45396
Miljgbevidsthed i industrien - 49385
Operatgr vedligehold og Laus - 47543 X
Robotbetjening for operatgr - 48905 X
Lean support - 47085 X
Kunde og leverandgrforhold - 45363 X
Innovation og kreativ idegenering - 47845 X
Drift optimering - 45939 X
@vrige fag
Ergonomi og beveaegelse X X
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Indhold i undervisningen

Planlagt fagligt indhold

Undervisningen foregar dels som holdundervisning og dels som individuel traening enkeltvis eller i sma grupper. Der
stilles forskellige undervisningsmiljger til radighed i form af traditionelle klasselokaler til hold- eller
gruppeundervisning, kombinerede teori- og praktiklokaler (abent laeringsmiljg) til laeringsaktiviteterne samt specielle
veerksteder. Alle undervisningslokaler er udstyret med IT-faciliteter.

Fagligt Indhold

H1: "Beskrivelse" Faglige emner i den teoretiske del:

Engelsk undervisning

Ergonomi og bevaegelse

Den selvopfyldende profeti

Virksomhedsformer

Planlaegning af virksomhedsbespg

Praktikrapport fremlaegges i plenum

Lean og Dokumentation

Lager og logistik

Verdistgmsanalyse

Praesentation af projekt (Fremstillingsopgave)

Projektledelse

Miljgbevidsthed i industrien

Lean support i produktionen

Kvalitet og kontrol

Rapportskrivning med gkonomisk betragtning

Praesentationsteknik

Faglige emner i den praktiske del:

Engelsk opgaver

Ergonomi og bevaegelse — @velser

Verdistrgmsanalyse — opgave
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Projektledelses - gvelser/opgaver

Projekt - (Fremstillingsopgave)

Miljgbevidsthed i industrien - gvelser

Virksomhedsbesgg

Lean support i produktionen - @velser

Studietur — Rejse og opleve

Rapportskrivning - (Fremstillingsopgaven)

Fremlaegning og evaluering af rapporten vedrgrende fremstillingsopgaven

Praesentation og markedsfgring af fremstillingsopgaven

H2: "Beskrivelse" Faglige emner i den teoretiske del:

Engelsk undervisning

Operatgr vedligehold og L-AUS

Planlaeg virksomhedsbesgg

Lean support

Fejlfinding, styring og vedligehold (Pneumatik — El — PLC)

Robot betjening/programmering

Energi og Miljg

Kunde og leverandgr

Faglige emner i den praktiske del:

Engelsk — opgaver

Praktikrapport fremlaegning

Operatgr vedligehold og L-AUS - @velser

Lean support — @velser

Fejlfinding, styring og vedligehold (Pneumatik — El — PLC ) - @velser

Virksomhedsbesgg

Robot betjening/programmering - @velser

Energi og miljg — @velser

Kunde og leverandgr — @velser
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H3: "Beskrivelse" Faglige emner i den teoretiske del:

Fejlfinding, styring og vedligehold (Pneumatik — EI — PLC)

Drift optimering (veerdistrgm)

Maskinsikkerhed og maskinbetjening

APV og arbejdsmiljg

Tegning og Tolerancer

Lean veerktgjer

Teams

Kvalitetsvaerktgjer

ISO 9001/14001

Praesentation af fremstillingsopgave

@konomi

Projekt ledelse

Praesentation og forberedelse til eksamen

Faglige emner i den praktiske del:

Praktikrapport fremlaegning

Fejlfinding, styring og vedligehold (Pneumatik — El — PLC ) - @velser

Drift optimering (veerdistrgm) - virksomhedsforlagt

Maskinsikkerhed og maskinbetjening - gvelser

APV og arbejdsmiljg- gvelser

Tegning og Tolerancer — gvelser

Lean vaerktgjer — gvelser

Teams — gvelser

Virksomhedsbesgg

Kvalitetsveerktgjer — gvelser

Iso 9001/14001 — gvelser

Fremstillingsopgave + Dokumentation - opgave

@konomi - pvelser
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Projekt ledelse - gvelser

Svendeprgve:

n H n
Beskrivelse Svendeprgven afvikles ifglge beskrivelsen i bilag 3 af 15/2 2021

Helhedsorientering
Leererteamet planlaegger og gennemfgrer ud fra undervisningsplanen undervisningen i helheder omkring et emne eller

en laeringsaktivitet, hvilket indebaerer et tvaerfagligt samarbejde mellem fagene og en sammenhang mellem teori og
praktik ide enkelte undervisningsforlgb.

Ideen med at veelge helhedsorienteret og fleksibel undervisning i et abent leeringsmiljg som padagogisk udgangspunkt
er:

e atfange elevens opmaerksomhed og engagement igennem helheder, der tager udgangspunkt i den nye
faglige verden, som elevens valg af uddannelse indebzere.

e at gge elevens motivation, engagement, interesser, aktiviteter, deltagelse og medbestemmelse i
undervisningen.

e atleaere eleven at tage ansvar for egne valg og for gennemfgrelse og evaluering af egen laering (Med
Ansvar For Egenlzering).

e atleere eleven at vaelge, forberede og styre sin egen uddannelsesfremtid.

| den helhedsorienterede undervisning skal eleven hele tiden kunne fornemme hvorledes de delelementer, der
arbejdesmed, passer ind i den samlede uddannelsesplan.

Der vil, fra uddannelsen start til slutning, vaere en naturlig udvikling gdende fra mindre til stgrre elevindflydelse. Malet
er, at eleven gennem traening i de fgrste laeringsaktiviteter, selv bliver i stand til at beslutte, planlaegge, udfgre og
evaluere sinegen lzering.

Laererens opgave er saledes at patage sig den ngdvendige rolle i forhold til den enkelte elev og gruppes behov.
Derfor malaereren differentiere undervisningen og patage sig mange forskellige roller i undervisningsforlgbet og
hele tiden forsgge at finde den rigtige balance mellem de forskellige roller.

Leereren og leererteamet skal sammen med eleven i leeringsaktiviteterne bl.a. veere:

e igangsxttere

e inspiratorer

e rammesattere

o vejledere

e konsulenter-projektledere
e underviser/formidler

Praksisrelatering
Praksisrelateringen opnas via teoretisk undervisning, som understgttes med praktiske opgaver hvor der arbejdes med
teorierne.

Hvad end emnet byder, vil det altid afspejle den praksis eleverne mgder i erhvervslivet. Det er netop derfor at, de
emner der indtaenkes i undervisningssammenhang motiverer, og aldrig kun star som teori for teoriens skyld.
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Tveerfaglighed

Eleven undervises i forskellige teorier vedrgrende organisering, samarbejdsevner, beslutningstagning,
produktionsformer, metoder samt forbedringsvaerktgjer og kvalitetsstyringssystemer. Herunder ogsa laeren omkring

idégenerering, overblik, struktur, systemer og sikkerhed. Hvorefter undervisninger overfgres til en praksisrelateret
opgave, hvor der arbejdes med teorierne.

Differentiering

Differentieringen tager udgangspunkt i elevens standpunkt og behov. Undervisningen tilrettelaegges inden for
grundforlgbets rammer, saledes at undervisningen tilpasses elevens forudsaetninger. Maden, hvorpa der
differentieres, er afthaengig af kompetencer, undervisningens indhold og aktivitet.

Grundfag, valgfag og certifikatfag

Pa uddannelsen skal eleven modtage undervisning i valgfag, grundfag og valgfrie specialfag. Disse fag kan bl.a. besta
af UVM mal og AMU mal.
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Evaluering og bedgmmelse

Evaluering og bedgmmelse

Eleverne bedgmmes pa konkrete faglige kompetencer og pa de personlige kompetencer. De faglige kompetencer
bedgmmes primaert pa karakterer for de enkelte leeringsaktiviteter ud fra beskrivelsen af disse. De personlige
kompetencer bygger dels pa elevens selvevaluering som den udtrykkes i dialogen med kontaktlaereren, og dels pa
leerergruppens bedgmmelse. Det sker rent praktisk i den Igbende observation af eleven og dennes udvikling, som
vurderes i feellesskab pa teammgder. De personlige kompetencer bedgmmes ud fra en faglig synsvinkel ved en
vurdering af, hvordan eleven optraeder i professionsmaessig sammenhang.

Evaluering og feedback

Evaluering er en forudsaetning for, at den enkelte elev kan udvikle sig og der forekommer en Igbende fremgang af
elevensviden, feerdigheder og kompetencer. Ligeledes er det forudsaetning for at den enkelte leerer og lzererteamet
kan evaluere og kvalificere undervisningen. Den Igbende evaluering er sdledes ogsa lereren og leererteamets
veerktgj til at forbedre undervisningen gennem en justering af undervisningens planlaegning og metoder.

Bedgmmelseskriterier for det enkelte projekt eller kursustilbud, er beskrevet i denne specifikke del af den lokale
undervisningsplan. Bedgmmelsen af elevprojekter indeholder bade en vurdering af produktet og en vurdering af
elevens dokumentation af projektet, samt de personlige kompetencer, der arbejdes med i pagaldende projekt. Ved
starten pa enlaeringsaktivitet orienterer laererteamet eleverne om, hvorledes evalueringen finder sted, bade den
Igbende evaluering og den endelige bedgmmelse.

Bedgmmelse som afsluttende evaluering

Bedgmmelsesgrundlag

Bedpmmelsesgrundlaget foretages Ipbende/ugevis med en karaktergivning igennem uddannelsen og ender ud i en
standpunktskarakter, som fremgar af grundforlgbsbeviset.

Bedgmmelseskriterier
Bedpmmelseskriteriet foretages Igbende/ugevis ud fra de stillede opgaver. Der kigges pa fglgende:

Samarbejde og -evner
Dialog og kommunikation
Struktur og planlaegning
Overblik

Sikkerhed

Fleksibilitet
Omistillingsparathed
Feerdigt resultat



&:f 4i ’i—{
TRADIUMN

Svendeprgve

Svendeprgvens formal er at vise elevens tilegnelse af kompetencemalene for uddannelsen

Trin 1 Industrioperatgr

Svendeprgven bestar af en skriftlig og en praktisk prgve. Det faglige udvalg skal orienteres/godkendes den skriftlige del
svendeprgven senest 6 uger f@r svendeprgvens afholdelse. Svendeprgvens censorer skal

orienteres om den praktiske prgves opsaetning senest 1 uge fgr svendeprgvens afholdelse.
Den skriftlige prgve

Den skriftlige prove omfatter et opgavesaet, der normalt indeholder 25 opgaver fordelt som henholdsvis
20 generelle og 5 problemorienterede opgaver.

De generelle opgaver inddeles i 10 hovedgrupper. For hver hovedgruppe skal der normalt vaere en af-
krydsningsopgave med 4 svarmuligheder og en opgave med formuleringssvar. Opgaveszettet kan med fordel
traekkes fra Industrioperatgruddannelsens opgavebank

De 10 hovedgrupper er:

Ravare og materialekendskab

Arbejdsmiljg og sikkerhed

Kvalitetsstyring og overvagning

Kommunikation og dokumentation

Mekanisk forstaelse

Styringsteknik

Arbejdets organisering

Produktionsplanlaegning, flow, logistik og lagerfunktioner
. Organiserings- og forretningsforstaelse

10. Energi og miljg

©ENOU AW p

Opgaverne giver tilsammen 100 point. Vaegtningen af de enkelte opgaver fastsaettes af skolen og skal fremga af
opgavesattet.

Den praktiske prave

Den praktiske prgve bgr sa vidt muligt organiseres pa en sddan made, at det klart fremgar, at gruppernes arbejde vil
vaere indbyrdes afhangigt af hinanden. Endvidere skal svendeprgven tilrettelaegges saledes, at der sker en individuel
bedgmmelse.

Den praktiske prgves opgave skal omfatte:
1)Forberedelse, herunder

e tilrettelaeggelse og koordinering af teamarbejdet
e anvende teknisk dokumentation og planleegningsvaerktgjer som grundlag for produktionen
e fastlaeggelse af kvalitetsniveau og kvalitetsstyringssystem
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2) Gennemfgrelse, herunder

= indga i teamorganiseret produktion

» overvage og betjene industrielle anleeg og maskiner samt udfgre forebyggende vedligehold

« identificere problemomrader samt udvaelge og anvende forbedringsveerktgjer i produktions-

e sammenhang

« identificere, lokalisere og udbedre driftsfejl samt udfgre mindre reparationsopgaver

» arbejde under iagttagelse af geeldende miljg- og sikkerhedsbestemmelser samt forskrifter for hygiejne
» udfgre tilhgrende lager og logistik funktioner

e arbejde miljg- og energibevidst

3) Praesentation, herunder

» redeggre for produktionsforlgbet og udvise innovative kompetencer i forbindelse med forslag om
produktivitetsfremmende aktiviteter
e kommunikere og rapportere

Bedgmmelse af prgverne

Karakteren for svendeprgven gives i forhold til, i hvilken grad eleven har opnaet kompetencemalene foruddannelsen.

De skriftlige prover rettes af laereren, og de to censorer gennemgar opgaverne efterfglgende, hvorefter der gives
en samlet karakter for den skriftlige prgve. De enkelte opgaver pointgives, og karakteren bestemmes ud fra
fglgende pointtabel:

Point Karakter
96 — 100 12
86—-95 10
70-85 7
60— 69 4
51-59 2
25-50 00
0-24 -3

Ved bedgmmelse af den praktiske prgve giver leereren og censorerne samlet en karakter. Bedgmmelsen sker
individuelt pa baggrund af den enkelte elevs preestationer.
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Den endelige svendeprgvekarakter fastsaettes ud fra fglgende skema.

Skriftlig
karakter

Praktisk

karakter

Leereren og de to censorer meddeler eksaminanden eksamensresultatet umiddelbart efter, at den endelige
karakter er beregnet.

Skolen indsender oplysning om de enkelte karakterer til det faglige udvalg, hvorefter den beregnede karakter
pafgres svendebrevet.



	Mål for undervisningen
	Læringsmål

	Læringsmål
	Indhold i undervisningen
	Planlagt fagligt indhold
	Helhedsorientering
	Praksisrelatering
	Tværfaglighed
	Differentiering
	Grundfag, valgfag og certifikatfag

	Fagligt Indhold
	Evaluering og bedømmelse
	Evaluering og bedømmelse
	Evaluering og feedback
	Bedømmelse som afsluttende evaluering
	Bedømmelsesgrundlag
	Bedømmelseskriterier

	Trin 1 Industrioperatør

