Lokal Undervisningsplan niveau 3

Overfladebehandler
Hovedforlgb 4 - konstruktion

<L
N\ A70

TRADIUMWN

Side 0 af 12



Indhold

OVEIFladEDENANGIRT ...ttt ettt sttt e bt e bt e s bt e s ae e st e eabeebeesbeesbeesaeesateeas 1
Overordnet paedagogisk/Didaktisk FamMME. .........ooviiieriiiee ettt e ettt e et e e te e eaeeeennas 2
Kompetencemal i hovedforI@Bhet.. ... ...ttt e et e e e ab e e e e s araeaeas 3
e A Y (el o] o1 AY2 11 LY== TR 4
LYo [T TSP OO P S TUPTOPPTOPRTOPRRPN 4
oY o Lo [T e Yo | Y o LT U= =Y o SR PR 4
T Yo ] aTo] [ TPV U U POPOTOUPTUPRIOt 6
EValUEring 08 DEABMMEISE .cc.ueeiiieeiieee et e st e e s st e e s s b e e e s ssbeeesesabeeesensbeeesenaseens 10
EValUEriNg 08 fEEADACK........cci i e e e e et e e e s bte e e e ebta e e e sbtaeeesntaeeeeanes 10
Bedgmmelse som afsluttende eValUBIING........oivuiiiiiiiiiie ettt ettt be e e savee s 10
Bed@mMMEISESEIUNGIAE ... vviiei ittt e e e s st e e e e sbe e e e s sbte e e e sbeeeessstaeessbeaeessaseeeesannes 10
BeABMMEISESKIIEEIIEN .. .eeieie ettt ettt e e st e e s b e s be e e sabeesbeeesaseesneeenareenn 10
Y =Yg Lo [ UG8 &= L= G (=] N 11
BeABMMEISESKITTOIIEI: ...ttt ettt st st et e b e b e s be e sae e et e e beenbeesneesnnenas 11
Helhedsorientering 0g praksiSrelateriNg ........cccuiie it ee e e re e e e abe e e s e b ee e e enbeeeeenreeas 11
LTS o 1T =4 11T SRS UPR 11
D} =T = oY a T=T g o= PSPPI 12

Overfladebehandler

Hovedforlgb 4 - overfladebehandleruddannelsen.

Bekendtggrelse om erhvervsuddannelsen til overfladebehandler

BEK nr 311 af 25/03/2024
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https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/311

Overordnet padagogisk/Didaktisk ramme.

Faglige
ambitioner .
Kobling
mellem skole
og verden

Kreativitet
og
innovation

Paedagogisk

hj ul Den
enkelte i
faellesskabet

Motiverende
relationer
Malrettet
feedback

Figur 1 Tradiums paedagogiske hjul og lokale undervisningsplan niveau 1

Tradiums paedagogiske hjul er et gennemgaende element i den undervisning som planlaegges og
gennemfgres pa grundforlgb 2. Hjulets delelementer indtaenkes sa vidt muligt i alle aktiviteter, under
hensyntagen, til de faglige mal og underviserens padagogiske profil.
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Kompetencemal i hovedforlgbet!
§ 4. Hovedforlgbet har fglgende kompetencemal:

1) Lzerlingen kan arbejde miljg- og arbejdsmiljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader, herunder handtere og bortskaffe affalds- og restprodukter sikkerheds- og miljgmaessigt
korrekt.

2) Leerlingen kan anvende sproglige feerdigheder i bade faglige og personlige kommunikative situationer
inden for jobomradet samt anvende skriftlige instruktioner, specifikationer, datablade, standarder og
manualer, samt informationsteknologi til faglig vidensggning.

3) Leerlingen kan indga i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med
kolleger, og kan opna kendskab til instruktions- og prasentationsteknik og instruere kolleger inden for
fagomradet.

4) Lzerlingen kan arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystem og
produktionskutymer, samt veere i stand til at udfgre proceskontrol, kvalitetskontrol og udfgre
dokumentation pa baggrund af kendskab til kvalitetssystemer.

5) Laerlingen kan udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader samt har
kendskab til etablering og drift af egen virksomhed.

6) Leerlingen kan udvise forstaelse for interne og eksterne kundekrav og kundebetjening, opna kendskab til
design og produktudvikling samt udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens
arbejdsprocesser.

7) Laerlingen kan udfgre kemisk og mekanisk forbehandling samt udfgre metalliserings-, vadlakerings-, og
pulverlakeringsopgaver under vejledning.

8) Laerlingen kan veelge malematerialer og vedligeholde udstyr.

9) Leerlingen kan udvise gkonomi- og forretningsforstaelse med baggrund i viden om virksomhedens
produktions- og markedsvilkar.

10) Leerlingen kan koble teoretiske faglige begreber, metoder, vaerktgjer og beregninger med praktiske
operatgropgaver i virksomheden.

11) Leerlingen kan udfgre mekanisk forbehandling til en given kvalitet og ruhedsgrad selvstaendigt og udfgre
metallisering til en given lagtykkelse, vadlakering samt anvende specialudstyr til forbehandling og
vadlakering.

12) Leerlingen kan udfgre opmaling, veelge og beregne malematerialeforbrug samt vaelge procesudstyr til en
given opgave.

13) Laerlingen kan etablere udearbejdsplads sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgmaessigt korrekt.

14) Lzerlingen kan foretage fejlfinding og systematisk vedligehold af procesudstyr.
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15) Leerlingen kan udfgre kemisk forbehandling selvstaendigt, herunder udfgre proceskontrol og kontrol og
justering af badtilstand, pulver- og vadlakering savel manuelt som automatisk til en specificeret lagtykkelse
med avanceret procesudstyr.

16) Laerlingen kan vaelge procesudstyr og malemateriale til en given opgave.

17) Leerlingen kan beregne malematerialeforbrug til en given opgave, samt medvirke ved optimering af
produktionsprocesser.

18) Laerlingen kan foretage fejlfinding og systematisk vedligehold af procesudstyr.
Stk. 2. Kompetencemalene i stk. 1, nr. 1-10, gaelder for alle leerlinge i hovedforlgbet.

Stk. 3. Kompetencemalene i stk. 1, nr. 11-14, geelder for specialet overfladebehandler - konstruktioner.
Kompetencemalene i stk. 1, nr. 15-18, geelder for specialet overfladebehandler - industrilakering.

Praktiske oplysninger

Uddannelsen til overfladebehandler er et samarbejde mellem Tradium i Randers, og AMU-Vest i Esbjerg.
Studievejledning af eleverne, herunder ogsa elever over 25 ar/EUV, foregar enten pa vejledningscentret pa
Tradium eller hos kontaktlaereren pa AMU-Vest. Det er ligeledes her der bliver foretaget en
realkompetenceafklaring (RKV) af elever over 25 ar.

Adresser
Overfladebehandleruddannelsen er en landsdeekkende uddannelse, hvor en del af undervisningen foregar
pa henholdsvis:

Tradium, Blommevej 40 C, 8930 Randers N@
AMU-Vest, Spangsbjerg Mgllevej 304, 6705 Esbjerg

Uddannelsen til overfladebehandler er en 2-arig uddannelse. Herefter er det muligt at videreuddanne sig i
et speciale i henholdsvis konstruktion eller komponent, hvilket tager yderligere 1 ar. Skoleundervisningen
er tilrettelagt med komponentspecialet pa Tradium i Randers og en konstruktionsspecialet pa AMU-Vest i
Esbjerg. Alle elever der pabegynder uddannelsen som overfladebehandler, modtager skoleundervisning hos
Tradium og AMU-Vest, som en del af deres uddannelsesforlgb.

Fordeling af skoleuger:
Grundforlgbets 1. del, kan tages pa alle landets erhvervsskoler.

Grundforlgbets 2. del starter hos Tradium i Randers, og fungerer som et samarbejde med AMU-Vest i
Esbjerg, hvor eleverne skal gennemfgre en del af skoleundervisningen. Pa Grundforlgb 2, har eleven i
gennemsnit 26 timers undervisning om ugen, fordelt pa erhvervsfag, kemi og teknologi. Derudover er der
tilknyttet en praktikuge, hvor eleven far stgtte til at finde praktikplads, safremt de ikke allerede har en.
Grundforlgbsprgven skal bestas for at ga videre pa hovedforlgbet af uddannelsen, savel som bundne fag,
herunder kemi pa F-niveau og teknologi pa F-niveau. Eleven skal derudover have indgaet en
uddannelsesaftale med en virksomhed, fgr eleven kan starte pa fgrste hovedforlgb.
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Grundforlgb 2 afsluttes pa Tradium med en grundforlgbsprgve, der omfatter emner fra bade Tradium og
AMU-Vest. Den afsluttende prgve bliver skuet og vurderet pa samme made som svendeprgven.

Skoleophold: Tradium AMU-Vest
Grundforlgbets 2. del 15 uger 5 uger
Hovedforlgb 1 5 uger
Hovedforlgb 2 9 uger 1 uge

Hovedforlgb 3 speciale

5 uger, speciale: industrilakerer

5 uger: speciale konstruktion

Hovedforlgb 4 speciale

5 uger, speciale: industrilakerer

5 uger: speciale konstruktion
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Indhold

Hovedforlghene skal sikre at eleven far selvstaendige kompetencer i branchens forskellige processer, kvalitetskrav og sikkerhedskrav.
Hovedforlgbene indeholder flg. skolefag:

. Forbehandling

o Vadlakering af konstruktioner
. Udearbejdsplads

. Svendeprgve

Hovedforlgbene giver eleverne opleering i avancerede metoder og redskaber til Igsning af enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter.
Undervisningen understgtter elevernes motivation og laering ved:

. at eleverne bliver behandlet som voksne i et stimulerende laeringsmiljp

o at eleverne har et behov for at se meningen med det, de lzerer

o at undervisningen bygger pa elevernes realkompetencer, fremfor det de ikke kan

o at undervisningen udfordrer og skaber nysgerrighed, og at den aktiverer eleverne

o at der arbejdes med transfer = hvordan man kan anvende det, man laerer

. at undervisningen bygger bro mellem at kunne og at vide, mellem at kunne ggre noget og forklare hvorfor
. at undervisningen tager hgjde for, at vi laerer pa forskellige mader, at vi har forskellige laeringsstile

Hovedforlgb 4: svendeprgve

For at opna malene for H4 er flg. skema, grundmodellen for afvikling af de 5 uger.

Uge 1. Uge 2. Uge 3. Uge 4. Uge 5.
Blaesning
Forbehandling Metallisering Maling Kvalitetskontrol Svendeprgve
Tegningsleere
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Mal for hovedforigb 4

Fagnr: 14851 - 10 dage

1

Eleven kan pa baggrund af kundekrav, specifikationer, standarder samt procedurer selvsteendigt udfeerdige og fglge specifikationerne, og pa den
baggrund selvstaendigt udfgre vadlakeringsopgaver, og er i stand til selvstaendigt at planlaegge, produktions- forberede og evt.
produktionsoptimere samt beherske de arbejdsprocesser som indgar i vadlakering. Eleven har endvidere kendskab til og indsigt i den
teknologisk udvikling inden for overfladebehandling og kan ud fra sin omstillingsevne handle selvstaendigt i forbindelse med forskellige
arbejdssituationer

Eleven kan udfgre alle arbejdsfunktioner inden for omradet under iagttagelse af gaeldende miljg-, arbejdsmiljg- og sikkerhedsbestemmelser,
herunder anvende personlige vaernemidler.

Eleven kan pafgre en- eller to-komponent maling til en specificeret lagtykkelse ved anvendelse af avanceret procesudstyr inden for airless,
spraymix, luftforstgvningsudstyr med og uden elektrostatik, herunder klarggre og sammensatte en- og tokomponent- malinger, ud fra disses
generiske opdeling og typisk anvendelsesomrader, samt beregne malings- og tidsforbrug til en specifik vadlakeringsopgave.

Eleven kan veaelge relevant udstyr og malermateriale til en specifik vadlakeringsopgave, herunder foretage systematisk vedligehold i henhold til
leverandgrforskrifter samt, renggre udstyret og ved hjzelp af fejlfindingsdiagrammer fejlfinde samt udbedre mindre komplekse fejl, herudover til
og afrigge udstyret.

Foretage kontrol af stalunderlag og forbehandling inden malings- pafgringen, foretage proceskontrol under malingspafgring, herunder
klimakontrol, maling og vad og t@rfilmstykkelse, samt med- virke ved slutkontrolbestaende af lagtykkelser, bedgmmelse af vedhaftning og
bedgmmelse af udseende samt udfgre og dokumentere proces- og slutkontrol.

Eleven har viden om de grundleeggende principper inden for kor- rosion, samt kan vurdere mulighederne for forebyggelse af korrosion.

Eleven kan anvende diverse ISO og DIN standarder som grund- lag for vurdering af elementer som indgar fgr, under og efter vadlakeringen.

Eleven kan medvirke ved miljgmaessig korrekt handtering af rest- produkter fra vadlakering, emballage, personlige vaernemidler og filtre.
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Fagnr: 09441 - 5 dage

1

Eleven kan anvende strukturerede teknikker i forbindelse med udvikling af processer inden for overfladebehandling

Eleven kan redeggre for behov og faktorer, som ngdvendiggg@r procesudvikling inden for overfladebehandling.

Eleven kan anvende viden om den teknologiske udvikling til ud- vikling af en eller flere processer inden for overfladebehandling.

2
3
4

Eleven kan selvsteendigt planleegge og udfgre overfladebehand-
lingsprocesser for en eller flere produkter.

Fagnr: 07635 - 5 dage

1

Eleven har bestaet den afsluttende eksamen

Fagnr : 11376

5

Eleven kan udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader samt har kendskab til etablering og drift af egen
virksomhed.

Eleven kan udvise gkonomi- og forretningsforstaelse med bag-
grund i viden om virksomhedens produktions- og markedsvilkar.

Fagnr: 01252

5

Eleven kan redeggre for begrebet globalisering og herunder globaliseringens betydning for fagomradet.

Fagnr: 01260

1

Eleven kan selvstaendigt pa baggrund af kundekrav, specifikationer, standarder samt procedurer selvsteendigt udfgre forbehandling mekanisk,
metallisering, og er i stand til at produktionsplan laegge samt foresta produktionsforberedende arbejde, og beher- ske de arbejdsprocesser som
indgar i forbehandling og metallisering. Eleven har endvidere kendskab til og indsigt i den teknologisk udvikling inden for overfladebehandling
og kan ud fra sin omstillingsevne handle selvstaendigt i forbindelse med forskellige arbejdssituationer.

Eleven kan ud fra emnets beskaffenhed udfaerdige behandlingsspecifikation samt vaelge relevant udstyr til og afrigge udstyr, udfgre daglig
vedligehold af udstyr, samt vaelge korrekt blaesemiddel i forhold til @nsket renhedsprofil.

Eleven kan selvstendigt beregne materiale- og tidsforbrug til en specifik opgave.
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Eleven kan udfgre stalsyn ud fra relevante standarder, udfgre slutkontrol og dokumentation i henhold til behandlingsspecifikation.
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Evaluering og bedgmmelse

Evaluering og bedsmmelse

Den Igbende evaluering og feedback, og den afsluttende bedgmmelse, herunder bedgmmelsesgrundlag og
bedsmmelseskriterier. Formativt bliver der vurderet Igbende i undervisningen og opgavegennemgang pa
klassen.

Summativt: Visuel inspektion og gennemgang af opgaver og emner der arbejdes pd og med. Derudover
vurdering af beskrevne kravsspecifikationer og rapport tilhgrende de emner der arbejdes pa.

Evaluering og feedback
Evaluering og bedgmmelse er beskrevet seerskilt ud for de enkelte fag under tema 1, 2, 8, 9 og 10.

Evaluering forstds som en vurdering af, hvad der er godt og mindre godt ift. opfyldelse af fx. et
opgavekriterie og kan gennemfgres som hhv. formativ (lgbende fremadrettet) og summativt (opsamlende)

Feedback forstds som en planlagt proces, hvor bdde leerer og elev med afsaet i en vurdering af fx en praksis,
en proces eller et produkt, reflekterer over elevens viden, kunnen og feerdigheder med det formdl at fremme
laeringen for den enkelte elev.

Bedgmmelse som afsluttende evaluering

Bedgmmelsesgrundlag
Det skriftlige materiale og den praktiske opgave pa 4. hovedforlgb grundlag for opnaelse af malpinde, samt
gennemfgrsel af H4.

Den afsluttende opgave udggres af en teoretisk og en praktisk opgave. Den teoretiske opgave indeholder
en emnebeskrivelse, klarggring, forbehandling, pafgring af maling og haerdning, kvalitetskontrol og en it-
baseret opgave.

Den praktiske opgave skal afleveres med en behandlingsspecifikation, inklusive dokumentationsskemaer.

Den teoretiske og praktiske opgave udggr sammen bedgmmelsesgrundlaget for malopfyldelse af
hovedforlgbets kompetencemal.

Bedpmmelseskriterier
Skriftlig og mundtlig vurdering af teoretisk dokumentation og praktisk opgave.

En komplet praktisk opgave forstas; En opgave der kan afleveres til kunden, uden vaesentlige mangler.

Bedpmmelse foretages ud fra en helhedsvurdering.
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Standpunktskarakter

Bedgmmelsesgrundlag:
Bedgmmelsesgrundlaget tager udgangspunkt i elevens projekt.

e En komplet praktisk opgave
e Teknisk kravsspecifikation

Bedgmmelseskriterier:

Vaesentlige mangler: mangler i kravsspecifikationer pa hhv. metaller, samt vad- og pulverlak, saledes at man
ikke overholder gaeldende regler. Stgrre fejl pa de praktiske emner, sasom Igbere, appelsinhud, manglende
forbehandling der leder til at lak ikke sidder korrekt.

Uvaesentlige mangler: smafejl pa de praktiske emner som en enkelt Igber eller mindre former for
appelsinhud. Sma fejl i specifikationsskemaer.

Helhedsorientering og praksisrelatering

For at skabe motivation bag emner, temaer og metoder er helhedsorientering og praksisrelatering centralt
for uddannelsen og faget. Den meningsforhandling der ligger i undervisningssituationen, i dialogen og i
vekselvirkningen imellem eleverne, kraever en klar forbindelse til praksis, som underviserne tager med ind i
de didaktiske overvejelser.

Praksisrelatering: Et nyt emne pabegyndes altid med en indgangsvinkel fra praksis. Det kan vaere
anvendelse af kravspecifikationer til at veelge og indstille udstyr og procesparametre ved
overfladebehandling, optimering af overfladebehandlingsproduktionen gennem brug af Lean-veaerktgjer,
eller forstaelse af kemisk forbehandling, metaller eller legeringer. Emnet vil altid afspejle den praksis
eleverne mgder i erhvervslivet. Det er netop derfor at, de emner der indtaenkes i
undervisningssammenhang motiverer, og aldrig star som teori for teoriens skyld.

Helhedsorientering: Det er vigtigt at have et overblik, og kunne se sammenhangen imellem de fag og
forlgb eleverne gennemgar i uddannelsen til overfladebehandler. Vi arbejder med helheder i forbindelse
med elementerne fra grundfagene, i de erhvervsrettede fag. Det forekommer naturligt at inddrage fagene i
Igsningen af konkrete problemer eller erhvervsrettede analyser. Der arbejdes ligeledes helhedsorienteret
nar vi fokuserer ind pa greensefladerne imellem de forskellige erhvervsfagseksempler fra virkeligheden, og
samarbejder med skolens andre uddannelser og afdelinger, for at naerme os praksis i virksomhederne sa
meget som muligt.

Tveerfaglighed

Tveerfaglige forlgb, aftales imellem forlgb hvori det giver en reel opfyldelse af kompetencemal, fra to eller
flere fag. Et eksempel er forstaelse for korrosionsdannelse mellem kemi, og erhvervsfaget, hvor der blandt
andet er snitflader med materialelaere og handtering af rust i praksis. Disse tvaerfaglige forlgb aftales, hvor
de giver mening og fremgar tydeligt af de lokale undervisningsplaner for de fag, hvor tveerfaglige forlgb
indtaenkes. Fordelen ved de tvaerfaglige forlgb, ligger i understgttelsen af helhedsorientering, som igen
giver anledning til mening og motivation.
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Differentiering

Alle elever er forskellige og leerer ikke ngdvendigvis stoffet pa samme made, eller kan vaere pa forskellige
niveauer. Dette impdekommes, ved at taenke ngje over den valgte gruppesammensatning, som med fordel
justeres undervejs. Her kan indga vurdering ud fra vores specifikke kendskab til den enkelte elev, hvor vi
sgger at skabe heterogenitet i de enkelte gruppesammensaetninger.

| de enkelte teoretiske med tilhgrende praktiske gvelser, vil der vaere flere opgaver at arbejde med. Pa
denne made kan vi niveautilpasse de enkelte opgaver. Hertil vil der vaere fokus pa at yde vejledning til de
elever som finder stoffet sveert, mens vi i lige sa hgj grad er klar til at udfordre de elever mere som enten
direkte eller indirekte giver udtryk for et gnske om flere udfordringer.

@get vejledning:

Simplificering af opgaver, ved at nedbryde disse i delmal.

Henvise til mere materiale om de specifikke emner. Eks. Video og vejledninger.
Flere udfordringer:

Udforske mere komplekse problemstillinger.

Flere formidlingsopgaver, hvor eleverne skal forklare opgaver eller emner for klassen.
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