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Overfladebehandler

Hovedforlgb 3 - overfladebehandleruddannelsen.

Bekendtggrelse om erhvervsuddannelsen til overfladebehandler

BEK nr 62 af 25/01/2025
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Overordnet paedagogisk/Didaktisk ramme.
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Figur 1 Tradiums paedagogiske hjul og lokale undervisningsplan niveau 1

Tradiums paedagogiske hjul er et gennemgaende element i den undervisning som planlaegges og
gennemfgres pa grundforlgb 2. Hjulets delelementer indteenkes sa vidt muligt i alle aktiviteter, under
hensyntagen, til de faglige mal og underviserens paedagogiske profil.
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Kompetencemal i hovedforlgbet?
§ 4. Hovedforlgbet har fglgende kompetencemal:

1) Laerlingen kan arbejde miljg- og arbejdsmiljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader, herunder handtere og
bortskaffe affalds- og restprodukter sikkerheds- og miljgmaessigt korrekt.

2) Laerlingen kan anvende sproglige faerdigheder i bade faglige og personlige kommunikative situationer inden for jobomradet samt anvende
skriftlige instruktioner, specifikationer, datablade, standarder og manualer, samt informationsteknologi til faglig vidensggning.

3) Lzaerlingen kan indga i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kolleger, og kan opna kendskab til
instruktions- og prasentationsteknik og instruere kolleger inden for fagomradet.

4) Leerlingen kan arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystem og produktionskutymer, samt vare i stand
til at udfgre proceskontrol, kvalitetskontrol og udfgre dokumentation pa baggrund af kendskab til kvalitetssystemer.

5) Lzerlingen kan udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader samt har kendskab til etablering og drift af egen
virksomhed.

6) Leerlingen kan udvise forstaelse for interne og eksterne kundekrav og kundebetjening, opna kendskab til design og produktudvikling samt udvise
forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsprocesser.

7) Laerlingen kan udfgre kemisk og mekanisk forbehandling samt udfgre metalliserings-, vadlakerings-, og pulverlakeringsopgaver under
vejledning.

8) Lzaerlingen kan vaelge malematerialer og vedligeholde udstyr.
9) Laerlingen kan udvise gkonomi- og forretningsforstaelse med baggrund i viden om virksomhedens produktions- og markedsvilkar.
10) Leerlingen kan koble teoretiske faglige begreber, metoder, vaerktgjer og beregninger med praktiske operatgropgaver i virksomheden.

11) Lzaerlingen kan udfgre mekanisk forbehandling til en given kvalitet og ruhedsgrad selvstaendigt og udfgre metallisering til en given lagtykkelse,
vadlakering samt anvende specialudstyr til forbehandling og vadlakering.
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12) Leerlingen kan udfgre opmaling, vaelge og beregne malematerialeforbrug samt vaelge procesudstyr til en given opgave.

13) Laerlingen kan etablere udearbejdsplads sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgmaessigt korrekt.

14) Laerlingen kan foretage fejlfinding og systematisk vedligehold af procesudstyr.

15) Leerlingen kan udfgre kemisk forbehandling selvstaendigt, herunder udfgre proceskontrol og kontrol og justering af badtilstand, pulver- og
vadlakering savel manuelt som automatisk til en specificeret lagtykkelse med avanceret procesudstyr.

16) Laerlingen kan vaelge procesudstyr og malemateriale til en given opgave.
17) Laerlingen kan beregne malematerialeforbrug til en given opgave, samt medvirke ved optimering af produktionsprocesser.

18) Laerlingen kan foretage fejlfinding og systematisk vedligehold af procesudstyr.

Stk. 2. Kompetencemalene i stk. 1, nr. 1-10, geelder for alle laerlinge i hovedforigbet.

Stk. 3. Kompetencemalene i stk. 1, nr. 11-14, gzelder for specialet overfladebehandler - konstruktioner. Kompetencemalene i stk. 1, nr. 15-18,
galder for specialet overfladebehandler - industrilakering.
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Indhold

Med overfladebehandling af komponenter laerer du at arbejde selvsteendigt i et produktionsteam og bidrage til en stabil og effektiv drift. Du far
kompetencer til at gennemfgre for- og overfladebehandling af komponenter efter gaeldende procedurer og systemer for sikkerhed, kvalitet og miljg.

Du laerer at udfgre kemisk forbehandling pa stal, zinkbelagt stal, aluminium og beslaegtede materialer ud fra kravspecifikationer, samt hvordan du
udfgrer daglig proceskontrol, kontrollerer badtilstande og justerer disse efter behov. Faget omfatter ogsa bade manuel og automatiseret
pulverlakering af komponenter til specifik lagtykkelse, sa du far en helhedsforstaelse af overfladebehandlingsprocessen fra start til slut.

| faget Kemisk Forbehandling laerer du at forberede metaloverflader til lakering pa en sikker, miljgmaessig og kvalitetsbevidst made. Du bliver i stand
til selvstaendigt at planlaegge og udfgre kemiske forbehandlingsopgaver ud fra kundekrav, specifikationer og standarder, herunder affedtning af stal
og zinkbelagt stal samt udfgrelse af fosfaterings- og chromateringsprocesser. Du laerer ogsa at behandle aluminium og besleegtede materialer med
cromfrie processer.

Du far viden om og praktisk erfaring med at anvende I1SO- og DIN-standarder i arbejdet, samt hvordan du kontrollerer og justerer badsammensaetning
og registrerer observationer i logbog. Faget omfatter ogsa korrekt handtering, opbevaring og bortskaffelse af restprodukter, emballage og filtre. Du
leerer daglig proceskontrol, badtilstandsmonitorering og dokumentation af afsluttede opgaver. Derudover far du indsigt i den teknologiske udvikling
inden for overfladebehandling og traenes i at handle selvstaendigt og fleksibelt i forskellige arbejdssituationer.

Du leerer at udfgre komplekse pulverlakeringsopgaver bade manuelt og pa automatiserede anleeg, altid med fokus pa at opna korrekt lagtykkelse og
hgj kvalitet. Du bliver i stand til selvstaendigt at planlaegge, tilrettelaegge, udfgre og kontrollere pulverlakeringsopgaver ud fra kundekrav,
specifikationer og standarder.

Pulverlakering giver dig indsigt i alle relevante arbejdsprocesser, udstyr og teknologier inden for pulverlakering, og du lzerer at vurdere, hvor der kan
optimeres i produktionsprocessen for at arbejde mere effektivt. Du laerer ogsa at kommunikere fagligt korrekt pa alle niveauer, anvende geeldende
normer og standarder samt udfaerdige slutdokumentation pa udfgrte opgaver. Pa den made bliver du i stand til at handtere hele
pulverlakeringsprocessen professionelt, selvstaendigt og med overblik over bade manuelle og automatiserede processer.

| faget Vadlakering af komponenter leerer du at udfgre komplekse vadlakeringsopgaver pa mindre komponenter med hgj kvalitet og praecision. Du
bliver i stand til selvstaendigt at planlaegge, tilrettelaegge, udfgre og kontrollere hele vadlakeringsprocessen ud fra kundekrav, specifikationer og
standarder.

Faget giver dig dyb indsigt i alle relevante arbejdsprocesser, udstyr og teknologier, der anvendes ved vadlakering af komponenter, og du laerer at
vurdere muligheder for produktionsoptimering. Du far traening i at kommunikere fagligt korrekt pa alle niveauer og anvende galdende normer og
standarder. Derudover leerer du at udfeerdige slutdokumentation pa udfgrte opgaver.
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Evaluering og bedgmmelse

Evaluering og bedsmmelse

Den Igbende evaluering og feedback, og den afsluttende bedgmmelse, herunder bedgmmelsesgrundlag og
bedgmmelseskriterier. Formativt bliver der vurderet Igbende i undervisningen og opgavegennemgang pa
klassen.

Summativt: Visuel inspektion og gennemgang af opgaver og emner der arbejdes pd og med. Derudover
vurdering af beskrevne kravsspecifikationer og rapport tilhgrende de emner der arbejdes pa.

Evaluering og feedback
Evaluering og bedgmmelse er beskrevet saerskilt ud for de enkelte fag under tema 1, 2, 8, 9 og 10.

Evaluering forstds som en vurdering af, hvad der er godt og mindre godt ift. opfyldelse af fx. et
opgavekriterie og kan gennemfdres som hhv. formativ (labende fremadrettet) og summativt (opsamlende)

Feedback forstds som en planlagt proces, hvor bdde leerer og elev med afsaet i en vurdering af fx en praksis,
en proces eller et produkt, reflekterer over elevens viden, kunnen og feerdigheder med det formdl at fremme
leeringen for den enkelte elev.

Bedgmmelse som afsluttende evaluering

Bedgmmelsesgrundlag
Det skriftlige materiale og den praktiske opgave pa 3. hovedforlgb grundlag for opnaelse af malpinde, samt
gennemfgrsel af H3.

Det skriftlige materiale og den praktiske opgave pa 4. hovedforlgb grundlag for opnaelse af malpinde, samt
gennemfgrsel af H4. Herudover afsluttes der ogsa med en svendeprgve.

Den afsluttende opgave udggres af en teoretisk og en praktisk opgave. Den teoretiske opgave indeholder
en emnebeskrivelse, klarggring, forbehandling, pafgring af maling og haerdning, kvalitetskontrol og en it-
baseret opgave.

Den praktiske opgave skal afleveres med en behandlingsspecifikation, inklusive dokumentationsskemaer.

Den teoretiske og praktiske opgave udggr sammen bedgmmelsesgrundlaget for malopfyldelse af
hovedforlgbets kompetencemal.

Bedgmmelseskriterier ved svendeprgven
Skriftlig og mundtlig vurdering af teoretisk dokumentation og praktisk opgave.

En komplet praktisk opgave forstas; En opgave der kan afleveres til kunden, uden vaesentlige mangler.

Bedgmmelse foretages ud fra en helhedsvurdering.
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Standpunktskarakter

Bedgmmelsesgrundlag:
Bedgmmelsesgrundlaget tager udgangspunkt i elevens projekt.

e En komplet praktisk opgave
e Teknisk kravsspecifikation

Bedgmmelseskriterier:

Vaesentlige mangler: mangler i kravsspecifikationer pa hhv. metaller, samt vad- og pulverlak, saledes at man
ikke overholder gaeldende regler. Stgrre fejl pa de praktiske emner, sasom Igbere, appelsinhud, manglende
forbehandling der leder til at lak ikke sidder korrekt.

Uvaesentlige mangler: smafejl pa de praktiske emner som en enkelt Igber eller mindre former for
appelsinhud. Sma fejl i specifikationsskemaer.

Helhedsorientering og praksisrelatering

For at skabe motivation bag emner, temaer og metoder er helhedsorientering og praksisrelatering centralt
for uddannelsen og faget. Den meningsforhandling der ligger i undervisningssituationen, i dialogen og i
vekselvirkningen imellem eleverne, kraever en klar forbindelse til praksis, som underviserne tager med ind i
de didaktiske overvejelser.

Praksisrelatering: Et nyt emne pabegyndes altid med en indgangsvinkel fra praksis. Det kan vaere
anvendelse af kravspecifikationer til at veelge og indstille udstyr og procesparametre ved
overfladebehandling, optimering af overfladebehandlingsproduktionen gennem brug af Lean-vaerktgjer,
eller forstaelse af kemisk forbehandling, metaller eller legeringer. Emnet vil altid afspejle den praksis
eleverne mgder i erhvervslivet. Det er netop derfor at, de emner der indtaenkes i
undervisningssammenhang motiverer, og aldrig star som teori for teoriens skyld.

Helhedsorientering: Det er vigtigt at have et overblik, og kunne se sammenhangen imellem de fag og
forlgb eleverne gennemgar i uddannelsen til overfladebehandler. Vi arbejder med helheder i forbindelse
med elementerne fra grundfagene, i de erhvervsrettede fag. Det forekommer naturligt at inddrage fagene i
Igsningen af konkrete problemer eller erhvervsrettede analyser. Der arbejdes ligeledes helhedsorienteret
nar vi fokuserer ind pa greensefladerne imellem de forskellige erhvervsfagseksempler fra virkeligheden, og
samarbejder med skolens andre uddannelser og afdelinger, for at naerme os praksis i virksomhederne sa
meget som muligt.

Tveerfaglighed

Tveerfaglige forlgb, aftales imellem forlgb hvori det giver en reel opfyldelse af kompetencemal, fra to eller
flere fag. Et eksempel er forstaelse for korrosionsdannelse mellem kemi, og erhvervsfaget, hvor der blandt
andet er snitflader med materialelaere og handtering af rust i praksis. Disse tvaerfaglige forlgb aftales, hvor
de giver mening og fremgar tydeligt af de lokale undervisningsplaner for de fag, hvor tveerfaglige forlgb
indtaenkes. Fordelen ved de tvaerfaglige forlgb, ligger i understgttelsen af helhedsorientering, som igen
giver anledning til mening og motivation.
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Differentiering

Alle elever er forskellige og leerer ikke ngdvendigvis stoffet pa samme made, eller kan vaere pa forskellige
niveauer. Dette impdekommes, ved at taenke ngje over den valgte gruppesammensatning, som med fordel
justeres undervejs. Her kan indga vurdering ud fra vores specifikke kendskab til den enkelte elev, hvor vi
sgger at skabe heterogenitet i de enkelte gruppesammensaetninger.

| de enkelte teoretiske med tilhgrende praktiske gvelser, vil der vaere flere opgaver at arbejde med. Pa
denne made kan vi niveautilpasse de enkelte opgaver. Hertil vil der vaere fokus pa at yde vejledning til de
elever som finder stoffet sveert, mens vi i lige sa hgj grad er klar til at udfordre de elever mere som enten
direkte eller indirekte giver udtryk for et gnske om flere udfordringer.

@get vejledning:

Simplificering af opgaver, ved at nedbryde disse i delmal.

Henvise til mere materiale om de specifikke emner. Eks. Video og vejledninger.
Flere udfordringer:

Udforske mere komplekse problemstillinger.

Flere formidlingsopgaver, hvor eleverne skal forklare opgaver eller emner for klassen.
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